附件1
多工位级进类模工量刃具清单
	名称
	规格
	单位
	数量
	备注

	游标卡尺
	150×0.02mm
	把
	1
	选手自备

	百分表
	0.01-0.8mm带表座
	把
	1
	选手自备

	等高块
	25×25×80mm
	块
	2
	选手自备

	万能角度尺
	0～3200
	把
	1
	选手自备

	刀口角尺
	4″(或100×63)
	把
	1
	选手自备

	塞规
	0.01～1.0
	把
	1
	选手自备

	R规
	R1～R6.5
	套
	1
	选手自备

	计算器
	带函数
	个
	1
	选手自备

	内六角扳手
	1.5～10 mm
	套
	1
	选手自备

	铜棒
	Ø25×100
	支
	1
	选手自备

	橡胶锤
	0.5磅
	把
	1
	选手自备

	钻头
	ø4.7、ø 4.8、 ø 4.9
	支
	各1
	选手自备

	中心钻
	ø 3
	支
	3
	选手自备

	带柄细齿平锉
	8〞、10〞
	把
	各1
	选手自备

	什锦锉
	3×140×10
	套
	1
	选手自备

	油石（白色）
	220#、320#、600#
	条
	各2
	选手自备

	砂纸（红色）
	180#、220#、400#
	张
	各3
	选手自备

	铰杠
	3-10
	把
	1
	选手自备

	铰刀
	机用Ø5H7、手用Ø5H7
	把
	各1
	选手自备

	样冲
	ø 8
	支
	1
	选手自备

	手电筒
	
	只
	1
	选手自备

	深度尺
	0-150mm
	把
	1
	组委会备

	高度尺
	0-300mm
	把
	1
	组委会备

	红丹
	
	罐
	1
	组委会备

	毛刷
	
	把
	1
	组委会备


附件2

内侧抽芯类模具工量刃具清单
	名称
	规格
	单位
	数量
	备注

	游标卡尺
	150×0.02mm
	把
	1
	选手自备

	百分表
	0.01-0.8mm带表座
	把
	1
	选手自备

	万能角度尺
	0～3200
	把
	1
	选手自备

	深度尺
	0-150mm
	把
	1
	选手自备

	刀口角尺
	4″(或100×63)
	把
	1
	选手自备

	塞规
	0.01～1.0
	把
	1
	选手自备

	R规
	R1～R6.5
	套
	1
	选手自备

	计算器
	带函数
	个
	1
	选手自备

	内六角扳手
	1.5～10 mm
	套
	1
	选手自备

	铜棒
	ø 25×100
	支
	1
	选手自备

	橡胶锤
	0.5磅
	把
	1
	选手自备

	钻头
	ø 2.5、ø 2.5（锪孔钻）、ø 2.9
	支
	各1
	选手自备

	中心钻
	ø 2.5
	支
	1
	选手自备

	带柄细齿平锉
	8〞、10〞
	把
	各1
	选手自备

	什锦锉
	3×140×10
	套
	1
	选手自备

	油石（白色）
	220#、320#、600#
	条
	各2
	选手自备

	砂纸（红色）
	180#、220#、400#
	张
	各3
	选手自备

	铰杠
	3-10
	把
	1
	选手自备

	铰刀
	机用ø 3、手用ø 3
	把
	各1
	选手自备

	样冲
	ø 8
	支
	1
	选手自备

	高度尺
	0-300mm
	把
	1
	组委会备

	红丹
	
	罐
	1
	组委会备

	毛刷
	
	把
	1
	组委会备


